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AUTOMATIZA O TEU PROCESSO

TECNOLOGIA

A tecnologia Octagon, permite separar a peca moldada do canal frio,
durante o ciclo de injec¢ao, gragcas ao movimento axial de um posti¢o cortante Wk
accionado por um pequeno cilindro que é alimentado por oleo em alta pressao.

Sem a nossa tecnologia Com a nossa tecnologia

o corte é efectuado com o molde fechado, no fim do tempo de compactagao.
Nesta fase o polimero injectado ainda se encontra quente, sendo que a operacao
traduz-se ndao num verdadeiro corte mas numa deslocacao do material.
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Fecho do molde injeccao Compactacao Refrigeracao Abertura do molde

Posicao inicial Corte Recuo

Peca injectada
Canal frio
Cortante
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OPTIMIZACAO DO PROCESSO DE PRODUCAOQ

VANTAGENS

La tecnologia Octagon porta una serie di vantaggi nel processo produttivo.

TEMPO

Evita operagoes posteriores sem aumentar o tempo de ciclo

QUALIDADE Iy | L
Aumenta a qualidade do corte e da peca injectada, garantindo a repetitividade do processo

productivo

MATERIAL
Garante um corte perfeito, mesmo em materiais como PMMA, que sao materiais criticos quando
solidificados

SEGURANCA I ' UL LA 1 |
Elimina os riscos de operacoes relacionadas com o corte do canal apos injeccao através de
objectos cortantes
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GESTAQ DE TEMPO E PRESSOES

CONTROLO

Para efecturar um corte de qualidade é necessario uma pressao elevada e um controlo minucioso.
A nossa unidade de controlo torna-o possivel

Canal frio

Centralina =3 > Sl
A : - > Peca injectada
hidraulica com ' an
pressao max de 800 ba

Porta cortante t

\ ‘ Cortante

Tubo hidraulico
para alta pressao
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NIROSIDE CORINE

INJECCAO EM LEQUE

A injec¢ao lateral a linha de junta, usualmente obriga a um corte posterior do canal frio.
Com a nossa tecnologia € possivel fazer o corte do mesmo durante

. A ~ Com a nossa tecnologia
o ciclo de injec¢ao da peca.

Sem a nossa tecnologia
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TIPOLOGIA DE CORTE

INJECCAO DE DIAFRAGMA

Normalmente utilizados para pecas cilindricas ou quando a concentricidade é muito L ‘\
importante e/ou uma das dimensdes a controlar. Tem a vantagem de } i bega

eliminar ou atenuar linhas de uniao e minimizar deformacaoes.
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CONTACTE-NOS PARA DESENVOLVER O SEU PROJECTO

SUPORTE TECNICO

A nossa inovagao vai trazer melhoramentos importantes a sua produtividade

Preencha o formulario e envie-nos o seu 3d da peca e do mode

Analizaremos a sua aplicacao e introduziremos as modificacées necessarias
para aplicar a nossa tecnologia de corte

Depois de definida a parte tecnica, e a mesma estar aprovada, enviaremos
a nossa melhor oferta

06




(ERMANNO BALZI)

MOULD PARTS AND COMPONENTS

A NOSSA TECNOLOGIA PODERA SER UTILIZADA COM OS MAIS VARIADOS MATERIAIS

MATERIAIS

e possivel a aplicagao com diversa materiais
Contacte-nos para avaliar a possibilidade de execuc¢ao da sua aplicacao
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A NOSSA TECNOLOGIA PODERA SER UTILIZADA COM 0S MAIS VARIADOS TIPOS DE CANAL/INJECCAO

CUSTOM GATE

Aplicagoes com varios tipos de canal/injeccao sao possiveis. Contacte-nos para avaliar a possibilidade

de execuc¢ao da sua aplicacao
SUBMARINA CORNO OU BANANA INJECCAO A FACE POR DESNIVEL FURO
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ALGUNS EXEMPLOS

CASE HISTORY i
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CONTACTE OS NOSSOS TECNICOS

CONTACTOS

Phone +39 0302120868

Site www.ermannobalzi.com

E-mail info@ermannobalzi.com

Contactos Viale E. Mattei, 13
25080 Mazzano - Brescia

Digitalize o QR code
com o seu telemovel
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OPTIMIZE A SUA PRODUCAQ
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PREENCHA O FORMULARIO E ENVIE-O PARA OS NOSSOS TECNICOS

FORMULARIO

Numero/codigo projecto

Posti¢o da cavidade - Material/dureza

Materia plastica

CORTE AUTOMATICO DO GITO ERMANNO BALZI
(ESCREVA A SUA INFORMAGAO)

Cavidade - material/dureza

Informacao sobre a peca (seleccione a opc¢ao) ”

Aspecto Processo secundario INFORMAGCAO DO
MOLDE

D Molde existente
[ moidenovo

O

Informacao do processo produtivo (escreva a sua informagao)
PARAMETROS DE MOLDAGAO
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