
1.	 Eseguire la sede a disegno.

2.	 Inserire l’inserto assemblato nello stampo 

avvitandolo con un cacciaviti e verificare lo 

sfasamento della figura.

3.	 Togliere l’inserto “A” dalla sede, svitare “C”, 

riposizionare “B”, avvitare “C” e rimontare. C
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CON SISTEMA PER ORIENTAMENTO FIGURA
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MODELO FISSAGGIO ANTERIORE

ZONA PER
PRESA CACCIAVITI

COD. A B L L1 L2 S

IRA-10 10 M6 12 4 7 6

IRA-12 12 M6 14 4 7 8

IRA-16 16 M6 14 4 7 10

IRA-20 20 M6 16 4 7 12

Mat.: AISI 420B
Durezza: 50÷55 HRC

PROCEDIMENTO PER L’APPLICAZIONE

Su r ichiesta s i  eseguono marcature special i 

( incis ione laser)

Esempio ordinazione: IRA-10PET
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