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(ERMANNO BALZI)

MOULD PARTS AND COMPONENTS

ZAUTOMATYZUJ SWOJ PROCES

T E c H N 0 Lo G I A Bez naszej technologii Z nasza technologia

Technologia Octagon umozliwia odciecie wypraski od wlewka w czasie cyklu,
dzieki poprzecznemu ruchowi noza, napedzanego mini sitownikiem pracujacym pu
pod wysokim cisnieniem oleju.

Odciecie wykonywane jest przy zamknietej formie pod koniec fazy docisku.
Tworzywo jest w tym momencie jeszcze gorgce co powoduje, ze n6z nie dokonuje
faktycznego ciecia, a bardziej przesuwa materiat.
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Zamkniecie formy Witrysk Docisk Chtodzenie Otwarcie formy

Pozycja poczatkowa Odciecie Wycofanie

wypraska
wlewek i 0 I




(ERMANNO BALZI)

MOULD PARTS AND COMPONENTS

OPTYMALIZACJA PROCESOW PRODUKCYJNYCH

ZALETY

Technologia Octagon niesie ze sobg wiele zalet przydatnych w procesie prokucji.

CZAS I il
Eliminacja dodatkowych operacji bez wydtuzania czasu cyklu

JAKOSEIHITE L . : ! I
Zwiekszenie jakosci odciecia i wypraski co zapewnia powtarzalnos¢ produkcji

TWORZYWA
Gwarancja optymalnego odciecia nawet tak trudnych do odciecia po utwardzeniu materiatow jak PMMA

BEZPIECZENSTWO
Unikniecie ryzyka dla pracownikéw przy operacji ciecia tradycyjnymi narzedziami 02
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MOULD PARTS AND COMPONENTS

STEROWANIE CZASEM | CISNIENIEM

KONTROLA

Do wykonania dobrej jakosci odciecia wymagane jest wysokie cisnienie i doktadna kontrola czasu.
Wszystko to mozliwe jest przy uzyciu naszego Sterownika
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RODZAJE ODCIECIA

PRZEWEZKA SZCZELINOWA PROSTA

Wtrysk boczny w linii podziatu zwykle wymaga dodatkowej operacji recznego odciecia zimnego wlewka.

Nasza technologia umozliwia odciecie gorgcego wlewka w czasie cyklu wtryskarki. 0 301
technologia

Bez technologii i
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RODZAJE ODCIECIA

PRZEWEZKA SZCZELINOWA PIERSCI NI&

Stosowana w przypadku czesci walcowych i gdy istotna jest wspotsrodkowosé

wypraski. Nie ma linii taczenia i zminimalizowane s3a deformacje. Wiewe
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MOULD PARTS AND COMPONENTS

PROSIMY O KONTAKT W CELU OPRACOWANIA PROJEKTU

WSPARCIE TECHNICZNE

Nasze innowacyjne rozwigzanie zdecydowanie zwiekszy Panstwa produktywnos¢

c Klient wypetnia formularz i wysyta do nas 3D wypraski i formy
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Analizujemy mozliwos$¢ zastosowania rozwigzania i proponujemy
zmiany w 3D konieczne dla naszej technologii

=
R
e Po akceptacji czesci technicznej przygotowujemy oferte.
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MOULD PARTS AND COMPONENTS

NASZA TECHNOLOGIA MOZE BYC ZASTOWANA DO WIELU MATERIALOW

MATERIALY

Mozliwe sg wdrozenia z szeregiem materiatow.
Prosimy o kontakt w celu okreslania mozliwosci zastosowania w konkretnym przypadku.
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NASZA TECHNOLOGIA MOZE BYC ZASTOWANA DO WIELU RODZAJOW PRZEWEZEK.

PRZEWEZKA SPECJALNA

Mozliwe sg wdrozenia z szeregiem rodzajow przewezek.

TUNELOWA SIERPOWA NAKLADKOWA DZIURKOWANIE
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KILKA PRZYK{'_ADOW

WDROZONE WYPRASKI
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KONTAKT Z NASZYMI TECHNIKAMI

KONTAKTY Prosimy zeskanowa¢ kod QR przy

pomocy telefonu komérkowego:

+39 0302120868
www.ermannobalzi.com
info@ermannobalzi.com
Viale E. Mattei, 13
25080 Mazzano - Brescia
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ZOPTYMALIZUJ SWOJA PRODUKCJE

Ermanno Balzi S.r.l G

www.ermannobalzi.com I

rmanno Balzi All rights res
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MOULD PARTS AND COMPONENTS

PROSIMY WYPEENIC FORMULARZ | WYSEAC GO DO NASZYCH TECHNIKOW

FORMULARZ

INFORMACJA O SYSTEMIE ODCINANIA ERMANNO BALZI
(PROSIMY WYPEENIC SWOIMI DANYMI)

Matryca - materiat / twardo$é
Whkiadka rdzenia - - material / twardo$é

Informacja o wyprasce (prosimy zaznaczyc¢) ”
Materiat Wykonczenie Dodatkowy proces INFORMACJE O FORMIE

Informacje o parametrach wtrysku (prosimy wypetni¢ swoimi danymi)
PARAMETRY WTRYSKU
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