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ISLEMINIZI OTOMATIKLESTIRIN

TEKNOLOJI

Octagon teknolojisi, yiksek basingli yag ile beslenen bir mini silindir tarafindan
tahrik edilen bir kesicinin eksenel hareketi sayesinde kalip parcasini enjeksiyon Wk
dongusu sirasinda soguk yolluktan kesilmesini saglar.

Teknolojimiz olmadan Teknolojimizile

Kesim, tutma evresinin sonunda kalip kapaliyken yapilir.
Bu noktada plastik malzeme hala sicaktir, bu nedenle islem gercek bir kesim deqgil,
soguk yollugun urunden ayirilmasidir.

O O 2 O N @ » O

Kalip kapama Enjeksiyon Tutma Sogutma Kalip agma

Baslangi¢ pozisyonu Kesim Geri ¢ekilme

Kesici I




(ERMANNO BALZI)

MOULD PARTS AND COMPONENTS

ISLEMININ OPTIMIZE EDILISI

AVANTAJLAR

Octagon teknolojisi enjeksiyon surecine bir ¢cok avantaj saglar.
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Ikincil operasyonlari ¢gevrim suresini arttirmadan ortadan kaldirir

KALITE
Uretim surecinin tekrarlanabilirligini saglayan kesim ve enjekte edilen par¢anin kalitesini artirir

MATERYALLER
PMMA gibi katilastirildiginda kesmesi kritik materyallerde optimal bir kesimi garanti eder.

GUVENLIK
Korelmis aletlerle yapilan kesiminin, operatore bagli olan riski engeller
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ZAMAN VE BASKI KONTROLU

KONTROL

Kaliteli bir kesim i¢in yuksek basing ve dogru zaman kontrolu gereklidir. Kontrol Unitemiz bunu mumkun kilar.

Soguk yolluk

Hidrolik kontrol tnitesi

maksimum basinci 800 bardir Enjeksiyon parcasi

Kesici tutucusu t

\ ‘ Kesici

Yiiksek basing
icin Hidrolik hortum
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KESIM BICIMLERI

KESKIN GIRIS$S/ FAN GIRIS

Kalibin ayrim hattinin tzerindeki yollugun manuel olarak kesilmesinin ikinci bir operasyonunu gerektirir.
Teknolojimizle, enjeksiyon dongusu sirasinda enjeksiyon pargasini
yolluktan ayirmak mumkundur. Feknalofiml2 clnadan

Teknolojimizile
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KESIM BICIMLERI

Silindirik parcalarda ve es merkezliligin onemli oldugu parcalar i¢in kullanilir.
Kesim izlerini ve deformasyonlari en dusuge indirme avantajini saglar.
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PROJENIZI GELISTIRMEK ICIN BIZIMLE ILETISIME GECIN

TEKNIK DESTEK

Bu bulusumuz isinize dnemli katkilar saglayacaktir.

c Formumuzu doldurun ve bize Griintintztm 3D sini kalibiniz ile birlikte génderin
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e Basvurunuzu analize edip kendi teknolojimize uydurmak icin size dnerilerde bulunacagiz.
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e Islemin tasarimini yapip sizden onay aldigimizda, size en iyi teklifi sunacagiz.
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TEKNOLOJIMIZ BIR COK MATERYALDE KULLANABILIRSINIZ

MATERYALLER

Teknolojimizi bir cok malzeme turunde kullanabilirsiniz.
Projenizin uygulanabilirligi i¢in luften bizimle iletisime gecin.
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TEKNOLOJIMIZ BIR COK YOLLUK TURU ILE KULLANILABILIR

OZEL GIRI$

Islemimiz bir ¢ok farkli yolluk tiirli icin uygulanabilir. Projenizin olabilirligini degerlendirmek icin litfen bizimle iletisime gegin.

TUNEL KAPLAMA
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TEKNISYENLERIMIZ ILE ILETISIME GECIN

KONTAKLAR

Phone +39 0302120868

Site www.ermannobalzi.com

E-mail info@ermannobalzi.com

Okutun Viale E. Mattei, 13
25080 Mazzano - Brescia

QR kodunu
telefonunuzdan
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FORMU DOLDURUP TEKNISYENLERIMIZE GONDERIN

FORM

OTOMATIK YOLLUK KESME UYGULAMASI
(BILGILERINIZI YAZIN)

Proje kodu/ numaras: Cavity- materyal/ sertlik
Cavity insert materyal/ sertlik Core insert - materyal / sertlik

Parca bilgisi (secenegi isaretleyin) "
Plastik materyal Gorintd ikinci sireg KALIP BILGISI

Mihendislik bilgisi (bilgilerinizi yazin)

KALIP PARAMETRELERI:
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