
注塑模日期戳

(拥有专利的系统)
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材料: AISI 420B
硬度: 50÷55 HRC

全套日期戳
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可互换插件
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材料: AISI 420B
硬度: 48÷50 HRC
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使用说明
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冷镦边缘
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配备环形螺母 在模板内加工出螺纹

注：用于压印每天日期的DA-G日期戳（各种直

径）只能用环形螺母插入.

注
1) 插入环形螺母，使冷头端边缘向上；

2) 插入相同直径的冲头后对边缘进行冷头冲压；

3) 插入日期戳并用螺丝刀拧紧.

3.04


