
1. Exécuter le siége suivant dessin.

2. Introduire l’insert (A+B+C) dans le moule en 

le vissant avec un tournevis et contrôler le 

déphasage da la figure.

3. Enlever “A” du siége, dévisser “C”, remettre en 

position“B”, visser “C” et remonter. C
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MODELE POUR FIXATION PAR L’AVANT

ZONE POUR
INSERTION TOURNEVIS

CODE A B L L1 L2 S

IRA-10 10 M6 12 4 7 6

IRA-12 12 M6 14 4 7 8

IRA-16 16 M6 14 4 7 10

IRA-20 20 M6 16 4 7 12

Mat.: AISI 420B
Dureté: 50÷55 HRC

PROCEDE D’APPLICATION

A la demande on executent marquages speciaux 

(gravages laser)

EXEMPLE COMMANDE: IRA-6PET

01

PET
01

02

PE-HD
02

03

PVC
03

04

PE-LD
04

05

PP
05

06

PS
06

3.07


